W 5 Kunststoffbearbeitung                                                                                                               TC5 Umformen

Name:                                                          Werkstatt-Nr.:


Umformen von Thermoplast

Beim Umformen wird die Form des Werkstückes geändert. Es wird kein Material abgetrennt.

Genutzte Eigenschaft: Thermoplaste werden beim Erwärmen weich und plastisch formbar.

Wichtige Temperaturbereiche:

......................................            ........................................            ...................................

......................................            .........................................           ...................................

Temperatur, bei der die              günstigste Temperatur für          Temperatur, ab der das                     

Werkstücke verwendet              das Umformen                             Material beschädigt wird                                                                                                                 

werden                                                                                           (quillt, schmilzt, verbrennt)

zum Beispiel bei PVC:

     ca. 70 °C                                       ca. 140 °C                                     ca. 180 °C

Geräte zum Erwärmen:

Umformverfahren:

Biegen                                        Prägen                                  Tiefziehen

Abkanten                                 Flachprägen (Medallien, An-            Herstellung von offenen 

                                                 reißen komplizierter Formen)           Bechern u.ä.

                                                 Hohlprägen (flache Schalen)

Nach dem Umformen müssen die Werkstücke auf die Gebrauchstemperatur abgekühlt werden. Beim erneuten Erwärmen verlieren die Werkstücke ihre Form wieder.

